ISI sorozatu
perisztaltikus szivattyu

A TOMLOSZIVATTYU, AMIRE SZUKSEGE LEHET



Gratulalunk!

Egyben idvozoljik a realax tomloszivattyuk
vilagaban.

A perisztaltikus szivattytzasi technolégia val6di felhasznaléival foly-
tatott széles korii egyiittmiikodésre tamaszkodva és olyan valtozatos
alkalmazasokat vizsgalva, mint az élelmiszerek, a viz és a szenny-

viz, a vegyi anyagok és a gyogyszerek, az épitSipari kivitelezés és a
béanyaszat, megprébaltuk szivattydkinalatunkat pontosabban az On
igényeihez igazitani.

A tomléink és a tartozékok kinalata arra ad valaszt, amit a
tomldszivatty-felhasznal6k val6ban igényelnek és hasznalnak —
elvégre az a legjobb, amit maga a felhasznalé6 akar, és a masodik
legjobb sosem johet szamitasba.

Reméljiik, a realax szivattyikat egyszeriinek, problémamentesnek
talalja, a hasznalatuk pedig pozitiv médon jarul hozza technolégiai
folyamata sikerességéhez. Ha olyan kérdése meriilne fel, amelyre a
valaszokat nem talélja ezeken az oldalakon, keresse fel a
webhelyiinket, vagy kérje a helyi képvisel6 segitségét az
utmutaté kapcsolattartokat felsorol6 oldalan
talalhat6 telefonszamon.
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1 BEVEZETO

A hasznélati Gtmutat6 a szivattyu elvalaszthatatlan
részét képezi, amelyet a berendezés selejtezésig annak
tartozékaként kell kezelni.

Az ISl sorozatu perisztaltikus szivattyu ipari
kornyezetben torténd hasznalatra késziilt
folyadékszallité gép, emiatt a hasznalati Gtmutaté
a szivattyu biztonsagos és megfelel6 hasznalatara
vonatkozé torvényi rendelkezések részét képezi.

Ez a hasznalati Gtmutaté nem valt ki semmilyen
beszerelési vagy esetleges kiegészit6 szabvanyt.

1.1. Hogyan hasznalja ezt a hasznalati itmutatot

Ez az atmutaté referenciadokumentumként szolgal, amely alapjan a
szakemberek képesek a boritén felsorolt szivattyuk telepitésére, izembe
helyezésére és karbantartasara.

1.2 Eredeti utasitasok

A jelen Gtmutaté utasitasai eredetileg angol nyelven iré6dtak. Az Gtmutaté
egyéb nyelveken elérhetd valtozatai az eredeti Gtmutaté forditésai.

1.3 Egyéb mellékelt dokumentumok

Az olyan berendezések, mint példaul a motorok és a frekvenciavalt6k
dokumentumai normal esetben nem képezik ennek az dtmutaténak a
részét. Ha azonban az titmutatéhoz egyéb dokumentumok is tartoznak, az
azokban foglalt utasitasokat is kovetni kell.



1.4 Szerviz és tamogatas

Ha bizonyos bedllitasi, telepitési, karbantartasi vagy a javitasi
miiveletekhez a jelen titmutaté hatékorén tdlmutaté informaciékra van
sziiksége, vegye fel a kapcsolatot az AxFlow képviselGjével. Ez esetben
legyen kéznél a tomlszivattyt sorozatszama.

1.5 Kornyezetvédelem és hulladékkezelés

Erdeklédje meg a helyi hat6sagoktél, hogy milyen lehetésége van a

csomagoléanyagok és a (hasznalt) kenanyagok tjrafelhasznélasara vagy
kornyezetbarat feldolgozasara.

Y
-

FIGYELMEZTETES
Mindig tartsa be a toml&szivattyd (nem

Gjrafelhasznalhatoé) részeinek feldolgozésra
vonatkozé helyi szabéalyokat és szabalyozasokat.
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2 BIZTONSAG

2.1. A biztonsagi informaciok magyarazata

A jelen dtmutatéban a kdvetkezd szimbélumok fordulnak els:

Ez a szimbélum olyan utasitasokat jel6l az Gtmu-
tatéban, amelyek be nem tartasa a biztonsagi szaba-
lyok megsértését eredményezi.

Ez a szimb6lum olyan utasitasokat jel6l az Gtmu-
tatéban, amelyek be nem tartéasa az elektromos
biztonsagot veszélyezteti.

Ez a szimbélum olyan utasitasokat jelol az Gtmu-
FIGYELMEZTETES tatéban, amelyek be nem tartéasa esetén a szivattyu

nem fog megfelel6en mékodni.

2.2 Rendeltetés

AtomlGszivattyit kizarélag az erre a célra megfelel anyagok széllitasara
tervezték. A szivattyd minden egyéb hasznalati médja nem rendeltetésszerti
hasznélatnak mindgsiil. Ha kétely meriilne fel, hogy a berendezés egy
adott hasznalati médja rendeltetésszer(i-e, a kérdés megvélaszolasahoz
figyelembe kell venni a termék felépitését, kivitelezését és hasznalatat.
Ahasznalati Gtmutatéban szerepl6 utasitasok betartasa szintén a
rendeltetésszer(i hasznalat feltétele.

A szivattyuat csak afentebb leirt rendeltetésének megfeleléen szabad
hasznalni. A gyart6 nem vonhaté felel6sségre anem rendeltetésszeri
hasznéalatbél eredé sériilésekért és karokért. Ha a tomlgszivattydt mas
célokra szeretné hasznalni, el&sz6r vegye fel a kapcsolatot az AxFlow
képviselGjével.

2.3  Felelosség

A gyarté nem vonhatoé felelgsségre a jelen hasznalati Gtmutatéban és a
hozzé kapcsol6d6é dokumentumokban szerepld biztonsagi elGirasok és
utasitasok figyelmen kiviil hagyasa, vagy nem pontos kovetése, illetve a
tomlGszivattyik hanyag telepitése, hasznélata, karbantartasa vagy javitasa
miatt bekovetkezd sériilésekért és karokért. A hasznalat koriilményeitdl,
illetve az alkalmazott tartozékoktoél fliggéen egyéb biztonsagi utasitasok

betartasarais sziikség lehet.



2.4 A felhasznalok képesitései
A szivattyik a mozg6 részek és a tomlSkben nyomas alatt 1évé folyadékok
miatt veszélyes berendezéseknek mindsiilnek.

A KOVETKEZOK SULYOS KAROKAT VAGY SZEMELYI SERULEST OKOZHATNAK

¢ nem megfelel hasznalat
* avédGelemek és/vagy avédGeszkozok eltavolitasa
* az atvizsgalasok és karbantartasok elmaradasa

A munkavédelmifelel6snek ezért garantalnia kell, hogy a szivattyu szallitasat,
beszerelését, lizembe helyezését, hasznalatat, karbantartasat és javitasat az
alédbbiakkal rendelkez6 képzett szakember végezze:

o specialis képzés és kell6 tapasztalat afeladatok elvégzése kapcsan.

¢ Amdiiszaki el6irasok és hatalyos torvényi rendelkezések ismerete.

e Abiztonsagra és telepitésre vonatkozé allami és helyi szaba-
lyozésok.

A szivattyu elektromos részén minden munkat a munkavédelmifelel6snek kell
engedélyeznie.

Mivel a szivattyd egy adott rendszer részét fogja képezni, a teljes rendszer
telepitéséért felel6s egyénnek kell a kiegészit6 védelem érdekében sziikséges
intézkedéseket bevezetve a teljes biztonsagot garantalnia.
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2.5 Altalanos biztonsagi informaciok

P

Aram alatt 16v6 alkatrészek
Lehetséges kovetkezmény: halélos vagy stlyos sériilések.
- Kockazatcsokkentés: aberendezést a felnyitasa elStt le
kell valasztani az aramforrasrol.
— Vaélassza le a sériilt, hibas vagy médositott
berendezéseket az aramellatasrol, hogy ne legyenek
fesziiltség alatt.

Vészleallité kapcsolé hianya
Lehetséges kovetkezmény: halélos vagy stilyos sériilések.

- Ateljesrendszerre haté vészleillit6 kapcsol6t kell
felszerelni. Ennek vészhelyzetben le kell tudni
allitania a teljes rendszert gy, hogy arendszer egésze
biztonsagos lizemallapotba keriiljon.

Jogosulatlan hozzaférés
Lehetséges kovetkezmény: halélos vagy stilyos sériilések.
- Kockazatcsokkentés: gondoskodni kell arrél, hogy
aszivattyihoz vagy arendszerhez nelehessen
jogosulatlanul hozzaférni.

Veszélyes kozeg/személyek és a berendezés szennyezddése
Lehetséges kovetkezmény: halélos/stlyos sériilések. Anyagi
kar.

- Megkell arrél gy6z6dni, hogy a szivattyitomlSk kémiai
szempontbél ellenédlinak a szallitandé kozegnek.

- Mindig a széllitand6 kozeg biztonséagi adatlapja szerint
kell eljarni. A rendszer iizemeltet6jének gondoskodnia
kell arrél, hogy ezek a biztonsagi adatlapok elérhet&k és
naprakészek legyenek.

- Szivargas esetén mindig a szallitand6 k6zeg biztonsagi
adatlapja a meghatarozé az ellenintézkedések
kezdeményezésekor és/vagy els6segély nyujtasakor.

- Ugyeljen az 4ltalanos korlatozasokra a viszkozitasi
hatérértékek, a vegyi ellenallas és a stirliség
tekintetében.

- Aszivattyitoml6 cseréjének megkezdése el6tt mindig
kapcsolja ki a szivattyut.

>D> D> D



Nem megfelel6 hasznalat
Lehetséges kovetkezmény: halélos vagy stilyos sériilések.

- Aberendezés nem alkalmas gazok és szilard kozegek
széllitasaravagy szabalyozasara

- Tilos tallépni a szivattyira megadott névleges
nyomast, fordulatszamot és hémérsékletet

- Maximalis nyomas a szivé-/bemeneti oldalon: 3 bar
(kb. 45 psi).

- Aberendezés csak a jelen hasznélati Gtmutatéban
és az egyedirészegységek kiilon hasznalati
Utmutatéjaban megadott miiszaki adatok és
specifikacidk szerint hasznalhaté.

- Aszivattyd NEM alkalmas robbanasveszélyes
kornyezetben torténd hasznalatra. A Realax
szivattytknak elérhet6k ATEX véltozataiis,
amelyekhez kifejezetten az ATEX véltozathoz késziilt
hasznalati itmutaték tartoznak.

- Aszivattyut csak akkor szabad bekapcsolni, ha azt
megfelel6en a padléhoz rogzitették.

- Csak akkor kapcsolja be a szivattytit, ha az el6lapja
fel van szerelve.

- Aszivattyan karbantartast végezni vagy a szivattyt
szétszerelni csak akkor szabad, ha a cs6vek
nincsenek nyomas alatt, azok liresek vagy le vannak
vélasztva.

- Haatomlé akihizasa vagy beszerelése soran
megszorul, a szivattyu forgasiranyat meg kell
forditani, ismét el kell végezni a kenést, majd djra
végre kell hajtani a miiveletet.

- Mivel a perisztaltikus szivattyd volumetrikus
elvii és térfogat-kiszoritassal miikodik, meg kell
gatolni példaul egy szelep véletlen elzarasabdl
adé6dé esetleges tilnyomas kialakulasat. Emiatt
biztonsagi berendezést, példaul biztonsagi szelepet,
nyomashatarolét stb. tanacsos felszerelni.

FIGYELMEZTETES

. A szivattyitomlok iizemi élettartama
Lehetséges kovetkezmény: halélos vagy stlyos sériilések.
- Atomlé nem meghatéarozhaté élettartama,
valamint kiszakadasanak vagy elhasznalédasanak
lehet&sége miatt afelhasznal6 felel6ssége
kikiiszoboIni annak az (egyébként igen csekély)
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az (egyébkéntigen csekély) esélyét, hogy
szilard részecskék keriiljenek a tomli6rél
aszivattytzott termékbe. Ez elkeriilhetd
szliréssel, toml&szakadas-riasztassal vagy az

adott eljarashoz megfelel6 egyéb megoldassal.

CIP tisztitas

- CIP (helyi) tisztitas esetén a gyarté6tol
meg kell érdeklédni a szivattyti megfeleld
beépités modjat (speciélis beépitésre van
sziikség), valamint a szivattyGtoml&k és
szivattyu csatlakozék kompatibilitasat a
tisztitészerekkel.

- Atisztitast ajavasolt maximalis hémérsékleten
kell végezni.

Forgasirany/aramlasi irany
Lehetséges kovetkezmény: anyagi kar, aberendezés
tonkremenetele.
- Minden inditasnal ellenérizni kell a szivattyt
forgasiranyat a kivant aramlasi irany
fliggvényében.

A szivattyi levalasztasa az aramellatasrol
Lehetséges kovetkezmény: személyi sériilés
- Csak akkor szabad a szivattydn munkat

végezni, ha azt el6z6leg kikapcsoltak és
levélasztottak aramforrasrol.

Kornyezeti hatasok
Lehetséges kovetkezmény: anyagi kar, akar a
berendezés tonkremeneteleis.

- Aberendezés kiiltéri hasznalatraiis alkalmas,
amennyiben védve van az es6vel és a kozvetlen
napsugarzassal szemben. Akornyezeti
feltételeknekis eleget kell tenni (lasd a 8.1
szakaszt).

- Meg kell tenni a sziikséges intézkedéseket
aberendezés kornyezeti hatasoktél valé
megvédésére, példaul:

UV-sugérzas | nedvesség | fagy | stb.

10



3 MUKODES BEMUTATASA

Az ISl sorozat tagjai térfogat-kiszoritasos szivattytk. A széllitott folyadékot
aforgérész a tomlét 6sszenyomva széllitja az aramlas irdanyaba. Ehhez nincs
sziikség szelepekre. A megoldas az adagolt folyadék kiméletes szallitasat
teszi lehet6vé.

Maximaélis nyomas a szivo-/bemeneti oldalon: 3 bar (kb. 45 psi)

Az ISl sorozat tagjai biztonsagos és problémamentes m{ikodést biztosita-
nak, a karbantartasuk pedig rendkiviil egyszer.

Az IS] sorozat szamos kiilonféle kozeghez hasznalhaté. Ugyanakkor az ilyen
jelleg(i szivattyd gyakran jelent optimalis megoldast koptaté hatasu, nyira-

sérzékeny és viszkézus kozegek szamara.

Jellemz6en maximum 8 bar ellennyomasu technolégiai folyamatokban
hasznalhaté.

3.1. F6 modulok

1. Hajtém(i | 2. Szivattythaz | 3. Alapkeret

11
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Fontosabb teljesitményadatok és zajszintek

ini MERTE-

LEIRAS KEGYSEG IS1 10 I1S113 ISl 16 I1S1 19 IS1 22
Max. Kapacitas m3/6 0,10 0,16 0,38 0,52 1
Folyamatos lizem GPM 0,42 0,70 1,67 2,29 4,40
Max. Kapacitas m3/6 0,13 0,19 0,44 0,78 1,15
Szakaszos lizem GPM 0,55 0,82 1,94 3,43 5,06
Kapacités I/ford. 0,02 0,04 0,09 0,12 0,25
fordulatonkent gal./ford. | 0,01 0,01 0,02 0,03 0,07
Max. Megengedett bar s 5 8
izemi nyomas
Megengedett kornye- —40 —
zeti h6mérséklet °C —40-+40 +40 +40
Megengedett o ~10—
kozeghémérséklet c —10-+80 +90 +80
Hangnyomasszint dB (A) 70
1T m-en

4 LEIRAS

4.1. A termék felépitése
A: Szivattyufej
B: Hajtémi

C: Elektromotor

4.2. A szivattyu adattablaja

MOD: Tipusszam reaw | hose pumps

MADE IN EU
Ne: Sorozatszam . C € b
MOD.
AR .

YEAR: Gyartasi év N YEA
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4.3 A hajtomii adattablaja (B)

A hajtém(ivon adattébla talalhatd, amelyen a modellje, a sorozatszama, a
gyarté adatai, valamint a mkodésével kapcsolatos informaciék, példaul a

o 2

hajtém(i attétel szerepel.

4.4 Az elektromotor adattablaja

A motoron adattabla talalhaté, amelyen modellje, a sorozatszama, a
gyarté adatai, valamint a m(ikodésével kapcsolatos informaciék, példaul az
elektromos teljesitménye szerepel.

5 FELEPITES

A szivattydhaz a személyi sériilések elkeriilése érdekében csavarokkal rogzi-
tett fedéllel van lezérva.

A motor a rotor meghajtasara szolgal. A rotor szélén két papucs talalhaté,
ezek nyomjak neki a szivattyitomlé6t a szivattyihaz belsé falanak.

A rotor forgé mozgasa altal a papucsok véltakozva nyomédnak neki a
szivattyatomlének. Ezzel a mozgassal szivjak fel a kozeget és tovabbitjak a
technolégiai vezetékbe.

1. dbra: A miikédési elv abrdja
1. Szivattyuhdz | 2. Forgérész | 3. Gorg6k | 4. Tomlé

13
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6 SZIVATTYUTOMLO

Altalanos leiras

A: Belsé réteg

P

B: Megerdsit6 nejlonrétegek

C: Kiils6 réteg

A szivattyGtomlé belsé anyaganak

A

kémiai szempontbél ellen kell allnia a
szallitott terméknek. Az alkalmazas altal tamasztott kovetelményeknek
megfelel§ szivattyitomlé6t kell valasztani. Minden szivattyimodellhez tobb

tomlGtipus is elérhetd.

A belsé réteg anyaga érintkezik a széllitott kozeggel.

TOMLETIPUS BELSO RETEG ANYAGA | CSIKOZAS SZINE
NR Természetes gumi Nincs (fekete)
NBR Nitril gumi Voros

EPDM EPDM Kék

CSM Hypalon (élelmiszeripari) Zold

NBR-A Nitril gumi (élelmiszeripari) Fehér
(T;-ﬁ-so, IP-60 és IP-70 tipushoz kaphatg) |  |cmészetes gumi (FDA) Fekete
TOMLETIPUS TOMLS ANYAGA CSIKOZAS SZINE
NORPRENE Norprene (élelmiszeripari) N/A
SZILIKON Szilikon N/A
TYGON (csak az ISI 19) Tygon N/A

7 SZALLITAS ES TAROLAS

- A szivattyut kartonpapirbél késziilt csomagolas vagy falada védi.

7.1  Szaillitas
- A csomagoléanyag Gjrahasznosithaté.
7.2 Tarolas kevesebb mint 1 honapig

- Aszivattyt legyen nyugalmi helyzetben, a forgérészt vizszintesen

kell tartani.
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- Keriilje a mostoha id&jarasnak vagy szélséséges nedvességnek
kitett helyeket, illetve a 0 °C-nél alacsonyabb és 30 °C-nal
magasabb kornyezeti h6mérsékleteket.

- Atartalék tomlGket szaraz, kozvetlen napfénytél védett helyen
kell tarolni.

7.3. Tarolas tobb mint 1 honapig

- Keriilje a mostoha id8jarasnak vagy széls6séges nedvességnek
kitett helyeket, illetve a 0 °C-nal alacsonyabb és 30 °C-nal
magasabb kornyezeti h6mérsékleteket.

- FONTOS! Szerelje ki az egyik papucsot (a leirasért tekintse meg a
9.4.1 szakaszt):

e Szerelje le a fedelet

e Tavolitsa el azt a papucsot, amelyik nem ér a
szivattyatoml6hoz

e Szerelje vissza a fedelet

¢ A motor segitségével forditsa el igy a rotort, hogy a masik
papucs ne nyomédjon a szivattyitoml6hoz

- 30 napnal hosszabb tarolas esetén megfeleld korrézidgatlé
termékek felvitelével védje a csatlakozéfeliileteket (bilincsek,
hajtémiivek, motorok)

- 6 hénapnal hosszabb tarolas esetén idénként forgassa meg
néhéanyszor a rotort, hogy megévja a csapagyakat és az
olajtomitéseket, illetve meggatolja a kendanyaggal bevont
részek kiszaradasat.

- A tartalék toml&ket szaraz, kozvetlen napfénytdl védett helyen
kell térolni.

7.4 Felemelés

Az IS] szivattyik kézzel is megemelhetSk. Az ISI 22 szivattyik megemelését

két f6 végezze. A helyi munkavédelmi elGirasok betartasa az tigyfél
felelgssége.

TOMEGEK I1S110/-13 IS1 16 I1S119 1S122
Szivattyu teljes 14 kg 23 kg 23 kg 49 kg
tomege 30 Ibs 50 Ibs 50 Ibs 108 Ibs
Emelés 1f6 2f6

15
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8 0SSZESZERELES, UZEMBE HELYEZES ES TELEPITES

8.1 Kornyezeti feltételek

Az Osszeszerelést az alabbi sorrendben kell végezni.

Ha a beszerelt szivattyi kiiltéren fog miikédni, akkor 6vni kell a
napsugarzassal és az idGjarasi elemekkel szemben.

A szivattyu elhelyezésénél kell6 helyet kell hagyni a hozzaféréshez a
karbantartasi munkak mindegyik tipusa szamara.

A tomlSk hémérsékleti és nyomashatarértékei

Anyag Min. hém. (°C), Max. hém. (°C), Min. hém. (°C), Max. nyomas
Tomlé szallitott folyadék | szallitott folyadék kornyezet (bar)
NR, NBR,
EPDM, CSM, -10 80* -20 8
NBR-A, NR-A
Tomlé Min. hém. (°C) Max. hém. (°C) Min. hém. (°C) Max. nyomas
anyaga technol. kézeg technol. kézeg kornyezet (bar)
NORPRENE, 90
SZILIKON
-10 -20 2
TYGON 70
(csak az ISI1 19)

* Max. hémérsékleten a toml6 élettartama drasztikusan csokken. 60 °C-ndl magasabb hémérsékleti
alkalmazasok esetén forduljon hivatalos forgalmazéhoz.

8.2 Uzembe helyezés

8.2.1 A szivattyl tesztelése az lizembe helyezés el6tt

Az alébbi teszteket kell elvégezni:

- Ellenérizze, hogy a papucsok megfelelGen fel vannak szerelve és
rogzitésiik is rendben megtortént.

- Ellendrizze, hogy a hajtas és a szivattytihaz megfelel§
kenést kapott. A speciélis 6sszetételii ken6anyag a hivatalos
forgalmazé6tél szerezhetd be.

- Csak akkor kapcsolja be a szivattyut, ha a fedél megfelelGen fel
van szerelve.

- Ellenérizze, hogy a halézati fesziiltség megfelel a motoron
feltiintetnek.
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8.3

Ellenérizze, hogy a termikus tilterhelés elleni védelem (a
szallitasi terjedelem nem tartalmazza) megfelel a motor
adattablajan feltiintetett értéknek.

Ellenérizze, hogy a szivattyt foldelése megfelel

Az érvényben lévd helyi szabalyozasok és elGirasok szerint
csatlakoztassa az elektromotort. Az elektromos munkakat
kizérélag szakképzett személy végezheti el.

Ellenérizze, hogy a vélaszthaté elektromos részegységek be
vannak kétve és megfelel6en miikédnek.

Ellenérizze, hogy megfelel-e a forgasirany beallitasa.

A szivattyi megfelel6 beszerelése

Ellenérizze, hogy a szivattyl nem sériilt-e meg a széllitas vagy
tarolas soran. Jelentsen azonnal minden esetleges karosodast a
szalliténak.

Ugyeljen arra, hogy minden csomagoléanyagot eltavolitson.
Ellendrizze, hogy az adattablan szereplé adatok megegyeznek a
megrendelésben szereplSkkel.

Gy6z6djon meg a hasznélati utasitas alapjan arrél, hogy az
aramlasi értékek, a nyomasértékek és a motor aramfelvétele nem
haladja meg a névleges értékeket.

Gy6z6djon meg arrél, hogy a tomlé megfelel a széllitandé
folyadéknak és nem sériilt.

Ellendrizze, hogy a folyadék h6mérséklete nem haladja meg a
javasolt h6mérsékleti tartomanyt.

Gydz6djon meg arrél, hogy a motor koriil elegendd hely all
rendelkezésre a szabad leveg6aramlashoz.

Ugyeljen arra, hogy egyetlen kozelben IévS berendezés és a

napsugarzas se melegithesse a motort.

8.3.1 Sziv6 oldal

- Szereljen nyomasmérét a nyomé oldalon a csdvezetékbe, ha

nem ismert az ellennyomas értéke. Maximalis nyomas a szivé-/
bemeneti oldalon: 3 bar (kb. 45 psi).

- Aszivattyit a lehet6 legkozelebb kell elhelyezni a folyadéktar-

talyhoz, hogy a szivéoldali csévezeték a lehetd legrovidebb és
legegyenesebb lehessen.

- Aszivécsd legyen légmentesen zért és megfelel§ anyagu, hogy a

benne kialakul6 vakuum miatt ne szivédjon 6ssze.
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- Az atmérdje feleljen meg a szivattyitomlé névleges
atmérdGjének. Viszkézus folyadékok esetében nagyobb atméré
javasolt.

- Aszivattyd onfelszivé, igy nem igényel feltolts szelepet.

- A szivattyd miikodési iranya megfordithaté, igy a szivéag
a szivattyd barmelyik cs6csatlakozasahoz kothets. Normal
esetben azt a lehetSséget kell valasztani, amelyiknél a
legmegfelel6bbek a rendszer fizikai feltételei.

- A csbvezeték és a szivattyl cs6csatlakozéi kozé flexibilis toml6t
célszer(i beiktatni, hogy a rezgések ne adédjanak at.

- Maximalis nyomas a szivé-/bemeneti oldalon: 3 bar (kb. 45 psi).

27 2

8.3.2 A szivattyu karimajanak maximalis terhelhetdsége

A szivattyuit a padléhoz kell csavarozni, miel6tt a csatlakozasokat/
karimakat terhelésnek tenné ki.
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A szivattyu karimajanak maximalis terhelhetdsége

% MERTE-
ERG | \rcysic | 15110 15113 1S116 15119 1S1 22

N 600

F1
lb-f 135
N 300

F2
lb-f 67
N 300

3
lb-f 67

8.3.3 Nyomo oldal

- A nyomdoldali cs6 legyen a lehet6 legegyenesebb és
legrovidebb, hogy elkeriilhet6 legyen a teljesitménycsokkenés.

- Az atmérdje feleljen meg a szivattyitomlé névleges
atmérgjének. Viszkézus folyadékok esetében nagyobb atméré
javasolt.

- A cs6vezeték és a szivattyi csGcsatlakozoéi kozé flexibilis toml6t
célszer(i beiktatni, hogy a rezgések ne ad6djanak at.

- A szivattyi védelme érdekében a nyoméoldali cs6vezetékbe
szereljen be egy biztonsagi szelepet vagy egy nyomaskapc-
solét (vagy egy hasonlé eszkozt) arra az esetre, ha egy szelepet
véletleniil elzarnanak vagy a csévezeték mas médon elzarédna.
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8.4 A gorgonyomas beallitasa

- A perisztaltikus szivattyt
alatétlemezekkel van ellatva,
amelyekkel a megfeleld
tomlényomas érdekében
beéllithaté a tengely és a gorgé
kozotti pontos tavolsag (a
fordulatszamtol és az lizemi
nyomastol fliggden).

- A szivattyatoml6 optimalis
élettartamanak biztositasahoz
a szivattyitomlg 6sszenyomasa
a nyomégorgdk ala helyezett alatétlemezekkel allithaté. Az
alatétlemezeket (2) a forgo6rész (1) és a nyomégorgé (3) kozé
kell felszerelni.
Az alatétlemezek szama az adott ellennyomas mértékétél fiigg.

& Aldtétlemezek elhelyezkedése, | Aldtétlemezek elhelyezkedése,
I1S1'10/13/16/19 I1S122
,1:\3 T6ml6 6sszenyomdédds

1 Nem Gsszenyomott témlé

2 Nem kell6 6sszenyomds (az liregben
visszadramlé kbzeg révid id6 alatt
tonkreteszi a tomlot)

3 Optimadlis 6sszenyomds

4 Tulzott 6sszenyomds (a szivattyi és a
témlé fokozott kopdsdval jdr)
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Az alatétlemezeket a gyarban beszerelték. Az alatétlemezek szama az
alabbi tablazat alapjan a tényleges lizemi koriilményekhez igazithaté. A
poliuretan gorg6k némi szinvaltozasa nem rendellenes.

8.4.1 ISl 10 tipus

Toml6é anyaga — NR, NBR, EPDM, CSM, NR-A és NBR-A:

0,5 mm vastag alatétlemezek (cikksz. AX102.01.49) szama.
MEGJEGYZES:60 °C-nél nagyobb folyadék-hEmérséklet esetén: 1-gyel csokkentse az
alatétlemezek szamat.

Fordulat/perc
Bar
0-19 20-39 40-59 60-79 80-99
0,5 1 1 1 1 1 ~
[J]
2,0 1 1 1 1 1 g ©
4,0% 2 1 1 1 1 2 «g
g U
6,0 2 2 2 n. z. n. z. -
8,0 3 2 n. z n. z. n. z. <

*Gyari alapértelmezett bedllitas, ha az iizemi nyomas nincs megadva. Nincs adat: kiviil
esik a szivattyd normdl iizemi tartomanyan.

TomlGanyagok — NORPRENE / SZILIKON:

Hasznaéljon egy db 2,5 mm vastag (cikksz. AX102.01.16) alatétlemezt, vagy 6t db
0,5 mm vastagot (cikksz. AX102.01.49), melyek 2,5 mm-t adnak ki.

MEGJEGYZES:60 °C-nél nagyobb folyadék-hémérséklet esetén: 1-gyel csokkentse az
alatétlemezek szamat.

Fordulat/perc
0-19 20-39 40-59 60-79 80-99

Bar

0,5 1 1 1 1 1
2,0 1 1 1 1 1

Alatétlemezek szama

* Gyari alapértelmezett bedllitas, ha az iizemi nyomds nincs megadva. Nincs adat: kiviil
esik a szivattyi normdl iizemi tartoményan.
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8.4.2 ISl 13 tipus

Toml6 anyaga — NR, NBR, EPDM, CSM, NR-A és NBR-A:

0,5 mm vastag alatétlemezek (cikksz. AX102.01.49) szama.
MEGJEGYZES: 60 °C-nal nagyobb folyadék-h6mérséklet esetén: 1-gyel csokkentse az
alatétlemezek szamat.

Fordulat/perc
Bar
0-19 20-39 40-59 60-79 80-99
0,5 1 1 1 1 1 ~
&
2,0 1 1 1 1 1 g <
4,0* 2 1 1 1 1 K \g
3 U
6,0 2 2 2 n. z. n. z. &
8,0 3 2 n.z n.z nz | <

*Gyari alapértelmezett bedllitas, ha az iizemi nyomas nincs megadva. Nincs adat: kiviil
esik a szivattyt normdl iizemi tartomanyan.

Toml6anyagok — NORPRENE / SZILIKON:

Hasznaéljon egy db 2,5 mm vastag (cikksz. AX102.01.16) alatétlemezt, vagy 6t db
0,5 mm vastagot (cikksz. AX102.01.49), melyek 2,5 mm-t adnak ki.

MEGJEGYZES: 60 °C-nal nagyobb folyadék-hémérséklet esetén: 1-gyel csokkentse az
alatétlemezek szamat.

Fordulat/perc

Bar
0-19 20-39 40-59 60-79 80-99

0,5 1 1 1 1 1
2,0 1 1 1 1 1

Alatétlemezek szama

*Gyari alapértelmezett bedllitas, ha az iizemi nyomas nincs megadva. Nincs adat: kiviil
esik a szivattyid normdl iizemi tartoményan.
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8.4.3 ISl 16 tipus

Toml6 anyaga — NR, NBR, EPDM, CSM, NR-A és NBR-A:

0,5 mm vastag alatétlemezek (cikksz. AX101.02.35) szama.
MEGJEGYZES:60 °C-nal nagyobb folyadék-h6mérséklet esetén: 1-gyel csokkentse az
alatétlemezek szamat.

Fordulat/perc
Bar
0-19 20-39 40-59 60-79 80-99
0,5 1 1 1 1 1 ~
&
2,0 1 1 1 1 1 g <
4,0% 2 1 1 1 1 K \g
g U
6,0 2 2 2 n. z. n. z. &
8,0 3 3 n.z n.z nz | <

*Gyari alapértelmezett bedllitas, ha az iizemi nyomas nincs megadva. Nincs adat: kiviil
esik a szivattyii normdl iizemi tartoményan.

Tomléanyagok — NORPRENE / SZILIKON:

Hasznéljon egy db 2,5 mm vastag (cikksz. AX101.02.42) alatétlemezt és még 6t db
0,5 mm vastagot (cikksz. AX101.02.35), melyek egyiittesen 4,5 mm-t adnak ki.
MEGJEGYZES:60 °C-nél nagyobb folyadék-hEmérséklet esetén: 1-gyel csokkentse az
alatétlemezek szamat.

Fordulat/perc
Bar
0-19 20-39 40-59 60-79 80-99
0,5 1+4 1+4 1+4 1+4 1+4
Alatétlemezek szama
2,0% 1+4 1+4 1+4 1+4 1+4

*Gyari alapértelmezett bedllitas, ha az iizemi nyomas nincs megadva. Nincs adat: kiviil
esik a szivattyi normdl iizemi tartomanyan.
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8.4.4 ISl 22 tipus

Toml6 anyaga — NR, NBR, EPDM, CSM, NR-A és NBR-A:

0,5 mm vastag alatétlemezek (cikksz. AX101.02.35) szama.
MEGJEGYZES:60 °C-nal nagyobb folyadék-h6mérséklet esetén: 1-gyel csokkentse az
alatétlemezek szamat.

Fordulat/perc
Bar
0-19 20-39 40-59 60-79 | 80-99

0,5 2 2 1 1 1 ~
(V]

2,0 2 2 2 2 2 E o

4,0* 3 3 2 2 > | SE
@ N

6,0 3 3 3 n. z. n. z. &

8,0 4 3 n.z. n.z. nz | <

*Gyari alapértelmezett bedllitas, ha az iizemi nyomas nincs megadva. Nincs adat: kiviil
esik a szivattyii normdl iizemi tartoményan.

Tomléanyagok — NORPRENE / SZILIKON:

Hasznéljon egy db 5 mm vastag (cikksz. AX113.00.37) alatétlemezt és még kett6 db
0,5 mm vastagot (cikksz. AX113.00.33), melyek egyiittesen 6 mm-t adnak ki.
MEGJEGYZES:60 °C-nal nagyobb folyadék-hémérséklet esetén: 1-gyel csokkentse az
alatétlemezek szamat.

Fordulat/perc
Bar
0-19 20-39 40-59 60-79 80-99
0,5 1+2 1+2 1+2 1+2 1+2
Alatétlemezek szama
2,0* 1+2 1+2 1+2 1+2 1+2

*Gyari alapértelmezett bedllitas, ha az iizemi nyomas nincs megadva. Nincs adat: kiviil
esik a szivattyi normal iizemi tartoméanyan.
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9 KARBANTARTAS
9.1 Alkatrészek tomege

LEIRAS 15110/ 13 Is1 16 IS119 Is1 22
o 14 kg 23 kg 49 kg
Teljes tomeg 30 Ibs 50 Ibs 108 Ibs
o 0,11 kg 3,26 kg 3,58 kg
Szivattydfedeél | 5, s 7,19 Ibs 7,89 Ibs
Gorg6 0,30 kg 0,60 kg 1,06 kg
részegység 0,66 Ibs 1,32 Ibs 2,34 lbs
] 0,08 kg 0,14 kg 0,20 kg
Csatlakoz6 0,18 Ibs 0,31 Ibs 0,44 Ibs
o 0,05 kg 0,07 kg 0,10 kg
N

yomékarima 0,11 Ibs 0,15 Ibs 0,22 Ibs
ey 0,16 kg 0,33 kg 0,70 kg
Tomis 0,35 Ibs 0,73 Ibs 1,54 Ibs

9.2 Nyomatékértékek
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L MERTE-
LEIRAS N ISI10/13 ISI 16 IS1 19 I1S1 22
KEGYSEG /
7 18 18
A Gorgdtarté Nm M5 M8 M8
csavarok 8 mm-es o 13 mm-es
1< 13 mme-es villaskulcs i<
villaskulcs villaskulcs
Fedélrogzi- Kézi, nincs PP Kézi, nincs
B ~ Nm Kézi, nincs csavar
t6 csavarok csavar csavar
1 2 2
C Tor.nlobl- Nm Mé6 M8 M8
lincs 10 mme-es i< 13 mm-es
- 13 mme-es villaskulcs .
villaskulcs villaskulcs
2 4 4
D Karlmako‘n—‘ Nm M“6 M8 M8
zol csavarjai 5-0s . 6-0s
. 6-0s imbuszkulcs .
imbuszkulcs imbuszkulcs
Hajtéten- 33 33 43
Mé6 M10
E gely Nm .. Mé
.. 5-0s - 17 mm-es
csavarjai . 5-6s imbuszkulcs s
imbuszkulcs villaskulcs
9.3  Kenés és hiités

Az ISl szivattylik mind6ssze egy vékony réteg zsirt igényelnek a gérgé és a
tomlé vagy csé kiilsé feliilete kozott. Egyéb kenésre nincs sziikségiik.

Kendéanyag-mennyiség tablazat

KEvsée | 1S110/13 | 1si16 15119 ISI 22
Kendanyag - realax realax realax realax
Sziikséges gramm 50-70 100
mennyiseg uncia 1,8-2,5 3,5
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9.3.1 Olajcsere a hajtomiiben

A hajtém( hasznalati Gtmutatdja a jelen realax hasznalati Gtmutaté kiilon
mellékleteként érkezik.

Bizonyos hajtémlitipusok az élettartamuk soran nem igényelnek tGjrakenést,
mas tipusok viszont a gyarté altal biztositott hasznalati Gtmutatéban leirtak
szerint rendszeres karbantartast igényelnek.

Ha kétsége tamadna, vegye fel a kapcsolatot a hajtém( gyartéjaval vagy az
orszagaban elérhetd hivatalos forgalmazéval.

9.4 A szivattyutomlo cseréje

9.4.1 Szétszerelés

Zarjon el minden szelepet, hogy ne szivarogjon a szallitott folyadék.

1. Kdosse le a csoveket a nyomoé- és a szivooldalon egyarant.

2. Szerelje le a fedelet.
Az ISl sorozati szivattyik fedelei kézzel leszerelhet&k (< 3 kg).

3. Tavolitsa el a gorg6t a gorgébtartdval egyiitt (azt a gorgét, amelyik
nem ér a toml6hoz). Ellendrizze a gorgét. Gy6z6djon meg a gorgdk
feliiletének épségérdl. Ha nem ép, cserélje ki a gorgot.
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5. Forditsa el a forgorészt 180°-kal a tomlé
felszabaditasahoz.

Karimacsatlakozds

7. Tavolitsa el a cserélni kivant szivattyatomlét.
8. Szerelje le a toml6 csatlakozoit.
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9.4.2 Aziij tomld beszerelése

1.

Egy tiszta, szaraz ruhéval tisztitsa meg a
szivattyihaz belsé feliileteit.

Kenje meg sajat kenéanyagunkkal a
szivattydhaz belsé feliiletét.

A kenés el6tt helyezze be a csatlakozékat
a kicserélt csGbe.

Kenje meg sajat kendanyagunkkal azokat
a feliileteket, ahol a szivattythaz a tomlé-
vel érintkezik, valamint az Gj tomlé6 kiilsé
feliiletét.

Fektesse be a szivattyatomlét a szivattyu-
héazba a csatlakoz6 nyilasokon at.

Az ISl szivattyik tomlGit kézzel kell behe-

lyezni az alsé nyilason at addig a pontig,
ahol a forgérész elkezdi azt 6sszenyomni.
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6. Szerelje Ossze a karimakat.

7. Szerelje fel a fedelet.

8. A motor segitségével forditsa el Gigy a
forg6részt, hogy a maradék gorgé neki-
nyomédjon a szivattyatomlének.

9. Szerelje le a fedelet.

10. Szerelje vissza a masik gorgét a forgé-
részre az alatétlemezekkel egyiitt.

11. Zsirozza meg kézzel az Gij toml6t a kép
szerint. A gorgdk egyenletesen szétkenik
a zsirt, ahogy a forgoérész forog.
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12. Szerelje vissza a fedelet.

13. Csatlakoztassa a csoveket a nyomé- és a
szivéoldalra.

14. Nyissa meg az Osszes szelepet.

9.5 Az elektromotor cseréje

Az elektromotor és a hajtém(i javitas vagy
karbantartas céljabél leszerelhet§ a szivattyu-
hazrél. A szivattyt az alapkereten stabilan all,
igy nem fog felborulni, amikor eltavolitja réla
az elektromotort és a hajtémlivet. A szivattyit
ilyen esetben nem sziikséges alatamasztani.

9.6  Szivargas-érzékelo felszerelése

A szivargas-érzékel6t az els6 megrendeléskor
maér igényelni kell, mert a szivattythazba egy
tovabbi furatot kell a szamara késziteni.

A normal ISl szivattydhaz nincs el6készitve
szivargas-érzékels utdlagos felszereléséhez.
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10 HIBAELHARITAS
PROBLEMA | LEHETSEGES OK MEGOLDAS
A szivattyd toml6jénél nincs A kenéanyagot minimum szintig
kenéanyag legalabb toltse fel
Magas a M”aga’s a termék (kbzeg) Cioklfeqtse a‘folyadek (kozeg)
N . hémeérséklete hémérsékletét
szivattya

hémérséklete

Elégtelen vagy gyenge szivasi
feltételek

Ellenérizze a szivéagat

A szivattyd fordulatszama tal
magas

Csokkentse a szivattyu
fordulatszamat

A nyomo és/vagy a szivoe
oldalon a szelepek teljesen vagy
részlegesen el vannak zdrva

Nyissa ki a szelepeket

A szivattytdmlé nincs teljesen
6sszenyomva

Ellenérizze az alatétlemezek szamat

Szivatty(témlé szakadds
(a termék a szivattyuhazba
szivarog)

Cserélje ki a szivattyGtomlét és
tisztitsa ki a szivattyut

Részleges elzarodas a szivo
oldalon

Tisztitsa ki a csovet

szivattydkon
és a csGveze-
tékeken

Alacsony Kevés a folyadék a Toltse fel a tartalyt vagy cseréljen
az aramlasi szivétartalyban szivattyut
sebesség o . v <« | NOvelje a szivé oldalon a lehetd
A sziv6 oldalon kicsi a cs6atmérs PP
vagy a legnagyobbra a cs6atmérét
nyomés . . L, Roviditse le a szivocsdvet, amennyire
Tal hosszi a szivocsd J
csak lehetséges
A folyadék viszkozitdsa tdl magas Csokkentse}a viszkozitast, amennyire
csak lehetséges
Levegé szivarog be a szivéoldali | Ellenérizze a csatlakozasok és a
csatlakozasoknal tartozékok megfelel tomorségét
Huzza meg a csatlakozasokat
. . g és a tartozékokat. Szereljen be
Nagy nyomaslengés a szivo ) PO ,
nyomadslengés csillapité egységet.
oldalon s P
Gondolja at az alkalmazas
parameétereit (fordulatszam stb.)
A csovek nincsenek megfelel6en | Rdgzitse megfelel6en a csdveket (pl.
rogzitve fali tartokkal)
A szivattyu fordulatszama tul Csokkentse a szivattyd
Vibracié a magas fordulatszamat

Elégtelen a csdvek névleges
belsé atméréje

Novelje a névleges belsé atmérét

A szivatty( alapkerete laza

Rogzitse az alapkeretet

Elégtelen vagy hianyzik a
nyomadslengés-csillapitas

Szereljen fel nyomaslengés-
csillapitot a szive- és/vagy a
nyomédoldalon
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PROBLEMA | LEHETSEGES OK MEGOLDAS
Ellen&rizze a tomlé kompatibilitasat
Vegyi hatasnak val6 kitettség a szallitando folyadékkal, a
tisztitéfolyadékkal és a kendanyaggal
. P P Csokkentse a szivattyu
Magas a szivattyd fordulatszama fordulatszamat
A szivaty- - i
tyatomlsk Magas a szallitasi h6mérséklet Eg?rl](gre;tlfli;tﬂﬂyadek (kbzeg)
lizemi

élettartama
rovid

Nagy az (izemi nyomas

Csokkentse az Gizemi nyomast

Kavitaci6 a szivattytban

Ellendrizze a szivasi feltételeket

A hémérséklet rendellenes
emelkedése

Ellenérizze az alatétlemezek szamat

Nem megfelel§ kenéanyag

Hasznaljon realax kenéanyagot

Kevés a kenézsir mennyisége

Vigyen fel kenéanyagot

A szivaty-
tytatomlé
behdzédott
a szivattyu-
héazba

Magas bemeneti nyomas (>3
bar)

Csokkentse a bemeneti nyomast

A szivatty(témlé eltomédott

Tisztitsa ki vagy cserélje ki a
szivattyGtomlét

A tart6 (nyomokarima) nincs
kell6en meghtzva

Hilzza meg a tartot (nyomdkarimat)

Kevés a kendzsir

Vigyen fel kenéanyagot

A szivattyu
nem indul el

A motor teljesitmény nem
elegendd

Ellenérizze a motort, és szlikség
esetén cserélje ki

A frekvenciavalto teljesitménye
nem elegendé

A frekvenciavalto teljesitményének
illeszkednie kell a motoréhoz

Elakadas a szivattydban

Ellendrizze a feszlltséget. Az
indulashoz minimum 10 Hz
sziikséges

Elakadas a szivattydban

Ellenérizze, hogy nincs-e elzarédas
a szivé vagy a nyomo oldalon.
Sziintesse meg az elzarodast
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maw | H alati itas: ISI U perisztaltikus szivattyi

11 CSEREALKATRESZEK

11.1 Cserealkatrészek az ISI 10 tipus robbantott abrajan
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SZ. | LEIRAS MENNYISEG HIVATKOZAS
1 Szivattydhaz 1 AX102.01.01
2 Gorg6készlet, 1S110/-13 2 AX102.99.01
3 Nyomdkarima, normal 2 AX102.00.11
Ez]s(t)jamentes acél csatlakozo, BSP 3/8” 2 AX102.00.10
Csatlakozo, P.P. BSP 3/8” ISI 10 2 AX102.00.15
Csatlakozo, PVDF BSP 3/8” ISI 10 2 AX102.00.16
. IF{Sc:zlscc’iamentes acél csatlakozo, NPT 3/8” 2 AX102.00.17
Csatlakozo, PVC NPT 3/8” ISI 10 2 AX102.00.36
Csatlakozo, PVDF NPT 3/8” ISI 10 2 AX102.00.19
TP V2 s 0 2 AX102.00.22
Csatlakozo, DIN 11851 NW-10 1SI 10 2 AX102.00.20
Perisztaltikus toml6, NR, ISI 10 1 AX102.00.27
Perisztaltikus toml&, NR-A, ISI 10 1 AX102.00.32
Perisztaltikus toml6, NBR, ISI 10 1 AX102.00.28
> Perisztaltikus tomlS, NBR-A, ISI 10 1 AX102.00.29
Perisztaltikus tomlé, EPDM, ISI 10 1 AX102.00.30
Perisztaltikus toml&, CSM, IS 10 1 AX102.00.33
6 Mdanyag fedél 1 AX102.02.08
7 Alapkeret 1 AX102.00.12
Rozsdamentes acél alaplemez 1 AX102.00.24
Hajtas 1
Fedéltomités 1 AX102.01.05
10 aaét)lg())fejﬁ csavar, DIN 931, részben menetes, 4 AXTORDIN931M6X30
1 Blaét)ll%fejﬁ csavar, DIN 931, részben menetes, 4 AXTORDIN931M6X40
12 a”:;fgpr‘:fijfé‘;?g"a“ DIN 933, M5x10, 8.8 4 AXTORDIN933M5X10
13 Lapos alatét, DIN 125A, M6, 8.8 8 AXARANDINT25AM6

anyagmindség
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11.2 Cserealkatrészek az ISI 10 robbantott abrajan
- NORPRENE / SZILIKON
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SZ. | LEIRAS MENNYISEG HIVATKOZAS
1 Szivattydhaz 1 AX102.01.01
2 Gorg6készlet, 1S110/-13 2 AX102.99.01
3 Nyomédkarima (hére lagyulé tomig) 2 AX102.00.23
Rozsdamentes acél csatlakozo, BSP 3/8 5 AX102.00.10
ISI 10
Csatlakozo, P.P. BSP 3/8” 1SI 10 2 AX102.00.15
Csatlakozo, PVDF BSP 3/8” 1SI 10 2 AX102.00.16
Rozsdamentes acél csatlakoz6, NPT 3/8 5 AX102.00.17
ISI 10
4 Csatlakozé, PVC NPT 3/8” ISl 10 2 AX102.00.36
Csatlakozo6, PVDF NPT 3/8” 1SI 10 2 AX102.00.19
Rozsdamentes acél csatlakozé, TRI-CLAMP
! 2 AX102.00.22
1/2"1S110
Csatlakozo, SS SMS25 ISI 10B 2 AX102.00.21
Csatlakozé, DIN 11851 NW-101SI 10 2 AX102.00.20
Perisztaltikus témlS, NORPRENE, 1SI 10 1 AX102.00.31
5
Perisztaltikus tomlg, SZIKLIKON, ISI 10 1 AX102.00.45
6 Mianyag fedél 1 AX102.02.08
; Alapkeret 1 AX102.00.12
Rozsdamentes acél alaplemez 1 AX102.00.24
Hajtas 1
Fedéltomités 1 AX102.01.05
10 Hatlapfejl csavar, DIN 931, részben menetes, 4 AXTORDIN931M6X30
Mé6x30
1 Hatlapfejd csavar, DIN 931, részben menetes, 4 AXTORDING31M6X40
M6x40
12 Hatlapfe.]u”cs/avar, DIN 933, M5x10, 8.8 4 AXTORDIN933M5X10
anyagmingség
13 Lapos alatét, DIN 125A, M6, 8.8 3 AXARANDINT 25AM6

anyagmin&ség
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11.3 Cserealkatrészek az ISI 13 robbantott abrajan
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SZ. | LEIRAS MENNYISEG HIVATKOZAS

1 Szivattydhaz 1 AX102.01.01

2 Gorgbkészlet, ISI10/-13 2 AX102.99.01

3 Nyomdkarima, normal 2 AX103.00.11
Rozsdamentes acél csatlakozo, BSP 3/8” ISI 5 AX103.00.10
13
Csatlakozo, P.P. BSP 3/8” 1SI1 13 2 AX103.00.15
Csatlakozé, PVDF BSP 3/8” ISI 13 2 AX103.00.16
Rozsdamentes acél csatlakozo, NPT 3/8 5 AX103.00.17
IS113

4
Csatlakozé, PVC NPT 3/8” 1S1 13 2 AX103.00.37
Csatlakozé, PVDF NPT 3/8” 1S113 2 AX103.00.19
Rozsdamentes acél csatlakozo, TRI-CLAMP 5 AX103.00.22
3/4"1SI13
Rozsdamentes acél csatlakozo, DIN 11851
NW-15 1S1 13 2 AX103.00.20
Perisztaltikus tomlg&, NR, 1SI 13 1 AX103.00.27
Perisztaltikus toml&, NR-A, ISI 13 1 AX103.00.33
Perisztaltikus tomlé, NBR, ISI 13 1 AX103.00.28

5
Perisztaltikus toml8, NBR-A, 1SI 13 1 AX103.00.29
Perisztaltikus toml8, EPDM, ISI 13 1 AX103.00.30
Perisztaltikus toml8, CSM, 1SI 13 1 AX103.00.32

6 Manyag fedél 1 AX102.02.08
Alapkeret 1 AX102.00.12

7
Rozsdamentes acél alaplemez 1 AX102.00.24

8 Hajtas 1
Fedéltomités 1 AX102.01.05

10 Hatlapfejl csavar, DIN 931, részben menetes, 4 AXTORDIN931M6X30
M6x30

1 Hatlapfeji csavar, DIN 931, részben menetes, 4 AXTORDING31M6X40
Mé6x40

12 Hatlapfe.]u”cs,avar, DIN 933, M5x10, 8.8 4 AXTORDING33M5X10
anyagmindgség

13 Lapos alatét, DIN 125A, M6, 8.8 3 AXARANDINT 25AM6

anyagmin&ség
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11.4 Cserealkatrészek az ISI 13 robbantott abrajan
- NORPRENE / SZILIKON
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SZ. | LEIRAS MENNYISEG HIVATKOZAS
1 Szivattydhaz 1 AX102.01.01
2 Gorgdkészlet, ISI 10/-13 2 AX102.99.01
3 Nyomdkarima, normal 2 AX102.00.11
Rozsdamentes acél csatlakozo, BSP 3/8 5 AX103.00.10
ISI13
Csatlakozo, P.P. BSP 3/8” 1S1 13 2 AX103.00.15
Csatlakozé, PVDF BSP 3/8” ISI 13 2 AX103.00.16
Rozsdamentes acél csatlakozo, NPT 3/8” ISI 5 AX103.00.17
4 13
Csatlakozé, PVC NPT 3/8” 1SI 13 2 AX103.00.37
Csatlakozé, PVDF NPT 3/8” 1S1 13 2 AX103.00.19
Rozsdamentes acél csatlakozo, TRI-CLAMP 5 AX103.00.22
3/4"1S113
Rozsdamentes acél csatlakozo, DIN 11851
NW-15 151 13 2 AX103.00.20
Perisztaltikus toml8, NORPRENE, ISI 13 1 AX103.00.31
5
Perisztaltikus toml&, SZIKLIKON, ISI 13 1 AX103.00.38
6 Mianyag fedél 1 AX102.02.08
Alapkeret 1 AX102.00.12
7
Rozsdamentes acél alaplemez 1 AX102.00.24
Hajtas 1
Fedéltomités 1 AX102.01.05
10 Hatlapfejl csavar, DIN 931, részben menetes, 4 AXTORDIN931M6X30
M6x30
1 Hatlapfejd csavar, DIN 931, részben menetes, 4 AXTORDING31M6X40
M6x40
12 Hatlapfe.]u”cs’avar, DIN 933, M5x10, 8.8 4 AXTORDING33M5X10
anyagmindéség
13 Lapos alatét, DIN 125A, M6, 8.8 8 AXARANDINT 25AM6

anyagmingség
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Hasznalati utasitas: IS| sorozatii perisztaltikus szivattyi

real

11.5 Cserealkatrészek az ISI 16 robbantott abrajan

42



SZ. | LEIRAS MENNYISEG HIVATKOZAS

1 Szivattydhaz 1 AX101.03.01

2 Gorgdkészlet, IS 16/-19 2 AX101.99.01

3 Nyomdkarima, normal 2 AX101.03.22
Rozsdamentes acél csatlakozo, BSP 34” ISI 16 2 AX101.00.13
Csatlakozé, P.P. BSP 16” 1SI 13 2 AX101.00.14
Csatlakozo, PVDF, BSP 3%” 1S1 16 2 AX101.00.15
Rozsdamentes acél csatlakozo, NPT 34” ISI 16 2 AX101.00.16
Csatlakozé, PVC, NPT 3%4” ISI 16 2 AX101.00.34

4 Csatlakozé, PVDF, NPT 3%” ISI 16 2 AX101.00.18
F:SZI;(I:I;;?entes acél csatlakoz6, TRI-CLAMP 5 AX101.00.21
Rozsdamentes acél csatlakozé, SMS 25 ISI 16 2 AX101.00.20
Rozsdamentes acél csatlakoz6, DIN 11851
NW20 IS1 16 ! 2 AX101.00.19
Perisztaltikus tomlg, NR, ISI 16 1 AX101.00.26
Perisztaltikus toml8, NBR, ISI 16 1 AX101.00.27

5 Perisztaltikus toml8, NBR-A, I1SI 16 1 AX101.00.32
Perisztaltikus toml&, EPDM, ISI 16 1 AX101.00.28
Perisztaltikus tomlS, CSM, ISl 16 1 AX101.00.33

6 Fémfedél 1 AX101.03.11

7 Mdanyag fedél 1 AX101.00.12
Alapkeret 1 AX101.00.24

8 Rozsdamentes acél alaplemez 1 AX101.00.25

9 Hajtas 1

10 Fedéltomités 1 AX101.02.40

1 ::;Lagp:ijﬁécsz:’ar’ DIN 933, M8x10, 8.8 4 AXTORDIN933M8X10

12 Hatlapfe-jl’j”cs‘avar, DIN 933, M8x40, 8.8 8 AXTORDING33M8X40
anyagmingség

13 | Laposalatét, DIN 1254, M8, 8.8 g AXARANDINT 25AMS

anyagmindség
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11.6 Cserealkatrészek az ISI 16 robbantott abrajan
- NORPRENE / SZILIKON
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SZ. | LEIRAS MENNYISEG HIVATKOZAS
1 Szivattydhaz 1 AX101.03.01
2 Gorg6készlet, 1S 16/-19 2 AX101.99.01
3 Nyomédkarima (hére lagyulé tomig) 2 AX101.03.23

B . 3,

Rozsdamentes acél csatlakozo, BSP % 5 AX101.00.13

ISI 16

Csatlakozé, P.P. BSP 16” ISI 13 2 AX101.00.14

Csatlakozé, PVDF, BSP 34” ISI 16 2 AX101.00.15

B ) 3,

Rozsdamentes acél csatlakozo, NPT 3% 5 AX101.00.16

ISI 16
4 Csatlakozé, PVC, NPT %” ISl 16 2 AX101.00.34

Csatlakozé, PVDF, NPT 34” ISI 16 2 AX101.00.18

Rozsdamentes acél csatlakozo, TRI-CLAMP 5 AX101.00.21

1718116

Rozsdamentes acél csatlakozo, SMS 25 5 AX101.00.20

ISI 16

Rozsdamentes acél csatlakozo, DIN 11851

NW20 1S1 16 2 AX101.00.19

Perisztaltikus tomlS, NORPRENE, ISI 16 1 AX101.00.30
5

Perisztaltikus témlg, SZIKLIKON, ISI 16 1 AX101.00.54
6 Fémfedél 1 AX101.03.11
7 Mdanyag fedél 1 AX101.00.12

Alapkeret 1 AX101.00.24
8

Rozsdamentes acél alaplemez 1 AX101.00.25
9 Hajtas 1

10 | Fedéltomités 1 AX101.02.40
1 Hatlapfe.]u”cs‘avar, DIN 933, M8x10, 8.8 4 AXTORDIN933M8X10

anyagmingség

12 Hatlapfe.]u”cs’avar, DIN 933, M8x40, 8.8 3 AXTORDIN933M8X40

anyagmingség

13 Lapos alatét, DIN 125A, M8, 8.8 s AXARANDINT25AM8

anyagmin&ség
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11.7 Cserealkatrészek az ISI 19 robbantott abrajan
- NORPRENE / TYGON
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Sz. | LEIRAS MENNYISEG HIVATKOZAS
1 Szivattydhaz 1 AX101.03.01
2 | Gorgbkészlet, ISI 16/-19 2 AX101.99.01
Nyomékarima ISI 19 2 AX101.03.22
Rozsdamentes acél csatlakozé, BSP 1”7 IS1 19 2 AX105.00.13
Csatlakoz6, P.P. BSP 1" ISI 19 2 AX105.00.14
Csatlakoz6, PVDF BSP 1" 1SI 19 2 AX105.00.15
Rozsdamentes acél csatlakozé, NPT 17 1SI19 2 AX105.00.16
Csatlakoz6, P.P. NPT 1" 1S1 19 2 AX105.00.17
4 Csatlakozé, PVDF NPT 1" ISI 19 2 AX105.00.18
Csatlakoz6, PVC NPT 1”7 IS 19 2 AX105.00.22
:{St)lﬂs;iamentes acél csatlakozé, TRI-CLAMP 1” 5 AX105.00.21
RD(:st1d1a8r2v13nI;els1a9cel csatlakoz6, DN25 5 AX105.00.19
Perisztaltikus tomI&, NORPRENE, ISI 19 1 AX105.00.27
> Perisztaltikus toml6, TYGON, IS1 19 1 AX105.00.26
6 | Fémfedél 1 AX101.03.11
7 | Mdanyag fedél 1 AX101.00.12
Alapkeret 1 AX101.00.24
8 Rozsdamentes acél alaplemez 1 AX101.00.25
Hajtas 1
10 | Fedéltomités 1 AX101.02.40
1 Hatlapfe.j(j”cslavar, DIN 933, M8x10, 8.8 4 AXTORDIN933M8X10
anyagmingség
12 Hatlapfe'j(j”cs,avar, DIN 933, M8x40, 8.8 3 AXTORDIN933M8X40
anyagmingség
13 Lapos alatét, DIN 125A, M8, 8.8 8 AXARANDINT 25AMS

anyagmindség
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11.8 Cserealkatrészek az ISI 22 robbantott abrajan
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Sz. | LEIRAS MENNYISEG HIVATKOZAS
1 Szivattyihaz 1 AX113.00.01
2 | Gorg6készlet, ISI 22 2 AX113.99.01
Nyomdkarima 2 AX113.00.19
Rozsdamentes acél csatlakozo, BSP 1” ISI 22 2 AX113.00.10
Csatlakozo, P.P. BSP 1” ISl 22 2 AX113.00.11
Csatlakozé, PVDF BSP 17 ISI 22 2 AX113.00.12
Rozsdamentes acél csatlakozé, NPT 17 ISI 22 2 AX113.00.13
Csatlakozo, PVC NPT 1” 1Sl 22 2 AX113.00.40
4 Csatlakozo, PVDF NPT 17 1Sl 22 2 AX113.00.15
IRSTzzs;iamentes acél csatlakozo, TRI-CLAMP 1”7 5 AX113.00.18
Rozsdamentes acél csatlakozé, SMS 25 ISI 22 2 AX113.00.17
Rozsdamentes acél csatlakozé, DIN 11851 NW
2511 22 ! 2 AX113.00.16
Perisztaltikus tomlg, NR, ISI 22 1 AX113.00.24
Perisztaltikus toml6, NBR, ISI 22 1 AX113.00.25
5 | Perisztaltikus tdmlI8, NBR-A, ISI 22 1 AX113.00.26
Perisztaltikus toml&, EPDM, ISI 22 1 AX113.00.27
Perisztaltikus toml6, CSM, ISI 22 1 AX113.00.30
6 | Fémfedél 1 AX113.01.08
7 | Mtanyag fedél 1 AX113.00.09
Alapkeret 1 AX113.00.21
8 Rozsdamentes acél alaplemez 1 AX113.00.22
9 | Fedéltomités 1 AX113.00.36
10 | Hajtas 1
1 :::;:é;savar, DIN 912, M8x35, 8.8 anyag- 8 AXTORDINOT 2M8X35
12 Hatlapfe.jl’j”cs‘avar, DIN 933, M8x10, 8.8 4 AXTORDIN933M8X10
anyagmingség
13 aH:;Lagp:ijf;:éagvar' DIN 933, M8x30, 8.8 4 AXTORDIN933M8X50
14 Lapos alatét, DIN 125A, M8, 8.8 4 AXARANDINT 25AMS

anyagmindség
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11.9 Cserealkatrészek az ISI 22 robbantott abrajan
- NORPRENE / SZILIKON
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Sz. | LEIRAS MENNYISEG HIVATKOZAS
1 Szivattyuihaz 1 AX113.00.01
2 Gorgbkészlet, ISI 22 2 AX113.99.01
Nyomdkarima (hére lagyuld tomig) 2 AX113.00.20
Rozsdamentes acél csatlakozo, BSP 1” ISI 22 2 AX113.00.10
Csatlakozo, P.P. BSP 1" ISI 22 2 AX113.00.11
Csatlakozé, PVDF BSP 17 ISI 22 2 AX113.00.12
Rozsdamentes acél csatlakozé, NPT 17 ISI 22 2 AX113.00.13
Csatlakozé, PVC NPT 17 ISI 22 2 AX113.00.40
4 Csatlakozé, PVDF NPT 1” ISl 22 2 AX113.00.15
IRSTzzs;iamentes acél csatlakozo, TRI-CLAMP 1”7 5 AX113.00.18
Rozsdamentes acél csatlakozé, SMS 25 ISI 22 2 AX113.00.17
Rozsdamentes acél csatlakoz6, DIN 11851
NW 25 IS] 22 ! 2 AX113.00.16
Perisztaltikus toml6é, NORPRENE, ISl 22 1 AX113.00.28
> Perisztaltikus tomlg, SZIKLIKON, ISI 22 1 AX113.00.42
6 Fémfedél 1 AX113.01.08
7 | Mdanyag fedél 1 AX113.00.09
Alapkeret 1 AX113.00.21
8 Rozsdamentes acél alaplemez 1 AX113.00.22
Fedéltomités 1 AX113.00.36
10 | Hajtas 1
1 L”r:;a“;:;ag:ér’gm'\' 912, M8x35, 8.8 8 AXTORDINO12M8X35
12 Hatlapfe.jﬁ”cs,avar, DIN 933, M8x10, 8.8 4 AXTORDING33M8X10
anyagmingség
13 a”:;fg"::f;;?“ DIN 933, M8x30, 8.8 4 AXTORDIN933M8X50
14 | Lapos aldtét, DIN 125A, M8, 8.8 . AXARANDINT 25AMS

anyagmindség
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12 LESELEJTEZES

VIGYAZAT! Veszélyes anyagok!

Lehetséges kovetkezmény: Végzetes vagy nagyon stilyos
személyi sériilések.

Az iigyfélnek megfelelé anyagokkal semlegesitenie kell a
szivattydban taldlhat6 veszélyes anyagokat (tekintse meg a
folyadék biztonsagi adatlapjat).

12.1 Ujrahasznositas

Miutén le lettek tisztitva, a kdvetkez6 6sszetevSk Gjrahasznosithaték:

Szivattyahaz

- Forgérész és gorgék

- Alapkeret

- Hajtémii - Bizonyos esetekben sziikséges lehet, hogy a szétszere-
Iést szakember végezze.

12.2 Ujrahasznositas és/vagy ismételt felhasznalas

A kovetkez6 Osszetevket, annak ellenére, hogy le lettek tisztitva, a specialis
hulladékkezelési eljarashoz el§ kell késziteni.

Az ligyfél felelssége, hogy kovesse a csomagolbéanyagok, a (hasznalt)
kendanyagok, az olajok és a kovetkez6 Osszetevék tjrafelhasznalasara vagy
kornyezetbarat feldolgozéasara vonatkozé helyi szabalyozasokat.

- Tomlé
- Mdanyagok

Miutén a toml6t kitisztitotta, leselejtezésének folyamata megegyezik a

gépjarmiivek gumiabroncsainak leselejtezési folyamataval — kévesse a helyi
szabdalyozasokat.
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MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

- Original =
EC Declaration of Conformity

We hereby declare, AxFlow Holding AB
Sveavigen 151, floor 5
SE-113 46 Stockholm
Sweden

That the following designated product complies with the pertinent fundamental safety and
health requirements of the EC Directive in term of its design and construction and in term of
the version marketed by us.

This declaration loses its validity in the event of a modification to the product not agreed
with us.

Description of the product: Peristaltic pump RealAx IS

Product Type: 151-10/8B, 151-13/B, 15I-16/D, 151-19/D, I5I-22

Serial no: Refer to nameplate on the device

Pertinent EC Directives: CE Declaration of Conformity (Ann. Il. A 2006/42/CE):

The pump is conformity to the safety requirements
according to the 2006/42/CE norms and amendments.

Manufacture Declaration (Ann. Il. B 2006/42/CE): The
pump cannot be operated before the machine in which is
assembled the pump, will be declared in conformity with
the safety requirements according to the 2006/42/CE
norms and requirements.

Signature: -H_]jz \“f"q{ L /
I L = L

Details of the signatory: David Lindguist \[

PLC Peristaltic Pumps, AxFlow Holding AB
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14 JOTALLAS

A leszallitas datumatél szamitott két év garanciat vallalunk a gyartasi
hibakra és a realax szivattyu alkatrészeinek esetleges anyaghibéira. Ez a
garancia nem terjed ki a toml&re vagy a ken6anyagra, mivel ezek az elemek
a hasznalati id6tartamuktél fliiggetleniil izemszerien elhasznalédnak.

Ez a garancia addig érvényes, amig a berendezés lizemeltetése a jelen
dokumentum szerint torténik.

A garancia tartalmazza az anyag- és a munkakoltségeket, de nem terjed

ki a berendezés hivatalos javitoémiihelybe torténd elszallitasara, illetve az
tigyfélhez torténd visszajuttatasara.
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Fiir weitere Informationen iiber
realax Schlauchpumpen und fiir
Service und Support kontaktieren
Sie bitte:

AxFlow GesmbH

Seering 2/2. OG

8141 Premstitten, Osterreich

Tel.: +43 316 68 35 09-0

Fax: +43 316 68 34 92

E-mail: office@axflow.at
www.axflow.at

For more information about realax
hose pumps please contact:

AxFlow Ltd.

27 Prof. Kiril Popov Street, ground floor
Sofia city

Tel.: +359 (0) 879 380 202

E-mail: service.bulgaria@axflow.hu

Fiir weitere Informationen und
umfassenden Service wenden Sie
sich bitte an:

AxFlow GmbH

Vertriebsbliro Schweiz
Eptingerstrasse 41

4132 Muttenz, Schweiz

Tel.: +41 61 4619691

E-mail: info@axflow.ch

Za servisiranje i podrsku vasih
realax peristalti¢kih pumpi sa
obratite se na adresu:

VIP Tehnika d.o.o.

— Member of AxFlow Group

Zgorniji Duplek 30e

2241 Spodnji Duplek

Tel.: +386 2 684 00 60

Fax: +386 2 681 01 62

E-Mail: vip.tehnika@siol.net
www.vip-tehnika.si/

Fiir weitere Informationen und
umfassenden Service wenden Sie
sich bitte an:

Beratung, Verkauf und Service
AxFlow GmbH

Theodorstrasse 105

40472 Dusseldorf, Deutschland

Tel.: +49 211 23806-0

E-mail: info@axflow.de

Service-Stiitzpunkt und Werkstatt
AxFlow Service Sud
Kiryat-Shmona-StralRe 11

87700 Memmingen, Deutschland
Tel. +49 8331 3309
service.sued@axflow.de

For service og support til dine
realax slangepumper kontakt
venligst:

AxFlow A/S

Omistillingen: +45 7010 3550
Bestillinger, forespergsler og almene
spargsmal kan mailes til os pa:
axflow@axflow.dk

Kontor og lager:
AxFlow A/S

Kong Svends Vej 65A
DK-2765 Smgrum
www.axflow.dk

Pour plus d’informations sur les
pompes péristaltiques realax,
contactez :

AxFlow SAS

87, rue des Poiriers

ZA Sainte Apolline

78 372 PLAISIR CEDEX

Tél: +33 (0) 1 30 68 41 41

E-mail: info@axflow.fr
www.axflow.fr
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A realax toml@szivattyikkal
kapcsolatos tovabbi
informaciokért forduljon:
AxFlow Kft.

Bilk Centre, B1 ép.

Eurépa utca 6.

1239 Budapest

Tel.: +36 1 454-3080

Email: axflow@axflow.hu

For more information about realax
hose pumps please contact:

AxFlow Ltd.

Unit 33, Western Parkway Business
Centre

Ballymount Road

Dublin 12

Tel : +353 1 4504522

Fax:+353 14504887

www.axflow.ie

Per assistenza tecnica e/o maggio-
ri informazioni sulle pompe realax
contattare:

AxFlow S.r.I.

Via Montefeltro 4

20156 Milano (MI)

Telefono: +39 02 484801

E-mail: info@axflow.it

www.axflow.it

Aby uzyskac wiecej informacji na
temat pomp realax weza prosimy o
kontakt:

AxFlow Sp. zo. o.

ul. Floriana 3/5

04-664 Warszawa

Telefon centrala: +48 613 00 12

Wsparcie techniczne Pompy:

wewn. 223 lub kom. +48 691 978 211,
wewn. 254 lub kom. +48 667 856 565
Wsparcie techniczne czesci
zamienne:

wewn. 218 lub kom. +48 667 808 878
Pompy rejon Pétnoc: +48 601 816 003
Pompy rejon Centrum: +48 601 358 507
Pompy rejon Potudnie: +48 605 737 091

Serwis:

wewn. 253, lub kom: +48 601 91 27 72
Realizacje dostaw:

wewn. 229, 240

Fax: +48 815 31 16

E-mail: biuro@axflow.pl
www.axflow.pl

Pentru mai multe informatii
despre pompele cu furtun realax
va rugam sa contactati:

AxFlow SRL

Str. Henri Barbusse, Nr. 19

RO 400616 Cluj-Napoca

Tel.: +40 733072124

E-mail: axflow.romania@axflow.hu
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For mer information om realax
slangpumpar vinligen kontakta:
AxFlow AB

Ostmaéstargrand 12

120 40 Arsta

(Box 90162, 120 22 Stockholm)
Telefon: +46 8-602 22 00

Fax: +46 8-91 66 66

E-post: kundservice@axflow.se
www.axflow.se

Za servisiranje i podrsku vasih
realax peristalti¢kih pumpi sa
obratite se na adresu:

VIP Tehnika d.o.o.

— Member of AxFlow Group

Zgorniji Duplek 30e

2241 Spodnji Duplek

Tel.: +386 2 684 00 60

Fax: +386 2 681 01 62

E-Mail: vip.tehnika@siol.net

Za vise informacija o realax
peristaltickim pumpama obratite
se na adresu:

Regionalni menadzer prodaje

Ognjen Nesovi¢

Mob: +381 64/84 07 079

E-mail: ognjen.nesovic@axflow.rs
www.axflow.rs

For service and support to your

realax hose pumps please contact:

AxFlow Services

Phone: +44 1484 543649
Fax: +44 1484 512608
E-mail: service@axflow.co.uk

For more information about realax

hose pumps please contact:
AxFlow London head office

Orion Park, Northfield Ave, Ealing,
London, W13 95)

Phone: +44 20 85792111

AxFlow Scotland

Unit 3, Harlaw Centre, Howe Moss
Crescent, Kirkhill Industrial Estate,
Dyce, Aberdeen, AB21 OGN
Phone: +44 1224 729367

AxFlow Huddersfield

Unit 9a, Fieldhouse Business Park,
Old Fieldhouse Lane,
Huddersfield, HD2 1FA

Phone: +44 1484 543649

AxFlow Durham

Unit 31, Evans Business Centre,
Aycliffe Business Park, Newton
Aycliffe, County Durham, DL5 6ZF
Phone: +44 1325 327322

AxFlow Windsor

Unit 5, Millside Park, Crouch Lane,
Winkfield, Windsor,

Berkshire, SL4 4PX

Phone: +44 1344 886633
www.axflow.co.uk
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UGYFEL: TELEFON:

KAPCSOLATTARTO: FAX:

CEL: Javitas Jotéllas Visszakuldés

KULDOTT BERENDEZES: Csak a szivattyu Teljes egység Cserealkatrész

EGYSEGEK:

SZIVATTYU TIPUSA:

SZIVATTYU
REFERENCIASZAMA:

SOROZATSZAMA:

UZEMIDEJE (év):

UZEMIDO (6ra/nap):

ALKALMAZASRA VONATKOZO ADATOK (* a mértékegységeket is adja meg):

TERMEK:

VISZKOZITAS *

SURUSEG *

TERFOGATARAM *

VESZELYESSEG Korroziv | Gyalekony Mérgez6 |

Fordulatszam (ford./perc) Min. Max.

SZIVOOLDALI NYOMAS
(BAR)

NYOMOOLDALI NYOMAS
(BAR)

HOMERSEKLET (°C)

SZALLITOTT KOZEG ES N\ 5

VESZELYEK Szallitott kozeg/ Karos/irrita- Veszély-
koncentracio Jelolése Gyulékony Mérgezé Korroziv ciét okoz Egyéb* telen

A termelési folyamat soran
szallitott anyag

A termelési folyamat soran a
tisztitashoz hasznalt anyag

A visszakiildott alkatrész a
kovetkezé anyag hasznélata-
val kerlt tisztitasra

*Robbandsveszélyes, oxiddlo, kbrnyezetre kdros, biolégiai kockdzat, radioaktiv Kérem, a fentiek koziil jelélje be a vonatkozot, illetve mellékelje
az anyagbiztonsdgi adatlapot és a specidlis kezelési utasitdsokat is.

HIBA LEIRASA:

RENDELKEZESRE ALLNAK

FENYKEPEK: Igen Nem

A szivattyi(ka)t visszakiildés el6tt ki kell tiriteni és minden szennyezbdést el kell tavolitani. Ha a szivattytkkal korroziv, gytlékony vagy mérgezé
anyagot szdllitottak, mellékelni kell az drtalmatlanitdst igazolé tandsitvanyt is. Ugyeljen arra, hogy a tisztitdshoz haszndlt anyag kompatibilis
legyen a szivattyi anyagaival, hogy ne okozzon kdrosoddst. Fenntartjuk a jogot, hogy sziikség esetén felszamoljuk a tisztitds vagy visszakiildés
koltségét. A jelen dirlap aldirdsdval igazolja, hogy a szivattyi(k) az ajdnldsunk szerint kertilt(ek) megtisztitdsra.
Ezennel igazoljuk, hogy a szivattyti részei megfelel6 gondossdaggal tisztitasra keriiltek.
Legjobb tud k szerint kijelenthetjiik, hogy a b, dezés barmi (i veszélyes anyagmaradvanytél mentes.

VALLALAT/PECSET

DATUM: NEV: ALAIRAS:
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A TOMLOSZIVATTYU, AMIRE SZUKSEGE LEHET

www.realaxpumps.com
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